Karfa

technologiczna

Scianka peronowa typ L1 -

Gniozdo Halfen DEMU
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Zbrojenie J
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Fazowane
krawedzie boczne
" od strony licowej
fal oraz krawedzie
korony 7x7[mm].
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7 ’ Kategoria: Komunikacja szynowa
\ - Prefabrykowane $cianki katowe do budowy
7 s peronow.
+ 4 L e Gtowne cechy produktu:
~beton klasy (30/37 XC&, XD1, XF2
PPZEkPOJ L1 B B —klasa mrozoodpornosci F150
Prefabrykat wykonywany na podstowie :Bg\ilioe‘t;?honsi; dolna ;%mez
Aprobaty Technicznej IK 07-2013-0285-00 ~ohjetodé elementu 0.260m3
-masa elementu 0,650t
-ilos¢ na 1 palete =3szt. =1,95[t] -otulina zbrojenia 30mm
=ilos¢ na 1 samochad =36szt. =23,170[H -stal kL. A-| (S+3SX); A-lIIN (RB500W) ZMW

| Nazwa rysunku
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Skala projektu

1:20

Status:

AKTUALNY




