Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

DM.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej /SST/ sg ogolne wymagania
techniczne dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robédt, ktére
zostang wykonane w ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag wymagania ogdlne wspdlne dla robdt
objetych Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi.

1.3.2. SST opracowane zostato na podstawie “Wytycznych zlecenia robdt, ustug i dostaw w drodze
przetargu” stanowigcych zatacznik do Zarzadzenia Nr 3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych przez
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych i Mostéw i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy
stosujace sie do robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czes$¢ stanowigcq odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Dhlugosc przepustu - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami Scianek czotowych mierzona
w osi obiektu.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujacych zadanie budowlane na czas jego realizacji, przewidziana do usuniecia po
jego zakonczeniu.

1.4.5. Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji
technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawca i Projektantem.

1.4.6. Inspektor Nadzoru - osoba prawna upowazniona przez Inwestora do podejmowania wszelkich
decyzji w trakcie realizacji danego przedsiewziecia inwestycyjnego od fazy zatwierdzania projektu
technicznego do fazy odbioru. Akceptacja przez Inspektora Nadzoru proponowanych przez
Wykonawce rozwigzan, technologii, materiatdw i obliczen nie zmniejsza odpowiedzialnosci
Wykonawcy.

1.4.7. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami
dzielagcymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.12. Koryto - element uformowania w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.13. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys Slepy.

1.4.14. Kosztorys slepy - opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
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1.4.15. Ksiega obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

1.4.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw
oraz robét.

1.4.17. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.18. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen
od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i

czynnikdw atmosferycznych.

Warstwa wigZaca - warstwa znajdujagca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca

lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyrdwnania nierownosci podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.

Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze
zawieraC warstwe mrozoochronng odsaczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
dziataniem mrozu.

1.4.19. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowej przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.4.20. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka, przejscie podziemne dla pieszych,
przejazd gospodarczy, przepust ramowy i przepust rurowy.

1.4.21. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.22. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnoS¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreSlony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.23. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia
w nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.24. Pobocze - czeS¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdow,
umieszczani urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszego, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.25. PodfozZe - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.26. PodfoZe ulepszone - wierzchnia warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.27. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét, lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.28. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

1.4.29. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju
podiuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.30. Przepust - obiekt mostowy wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej typu
tunelowego tj. wpuszczony w nasyp korpusu drogi, stuzacy do przeprowadzenia ciekow wodnych.

1.4.31. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.
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1.4.32. Przeszkoda sztuczna - dzietlo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.33. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkgji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.34. Rysunki - czeS¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.35. Szerokos¢ catkowita obiektu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukgji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokosc¢
konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.36. Szerokos¢ uZytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegdinych rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w S$wietle poreczy
mostowych z wylaczeniem konstrukgcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu
pieszego.

1.4.37. Swiadectwo dopuszczenia - obowigzujace na wszystkie materiaty produkcji krajowej i
importowane, wbudowywane na trwale do obiektéw mostowych na drogach publicznych. Zgodnie
z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy “Prawo budowlane” wydanym przez Ministerstwo
Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz.
82). Jednostka upowazniong do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drég i Mostow w
Warszawie ul. Jagiellorska 80.

1.4.38. Zadania budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidzianych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.39. Przyjete oznaczenia i skroty:

PN-74/B-96022 - Polska Norma z roku 1974/numer
BN-71/8933-11 - Branzowa norma z roku 1971/numer

GDDP - Generalna Dyrekcja Drég Publicznych

GUGIK - Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii

DODP - Dyrekcja Okregowych Drog Publicznych

IBDIM - Instytut Badawczy Drog i Mostow

BzZDBDIM - Branzowy Zaktad Doswiadczalny Budownictwa Drogowego i Mostowego
KPED - katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych

OSsT - Ogolne Specyfikacje Techniczne

SST - Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne

PZ] - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. 0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zamawiajacy jest obowigzany do przekazania Wykonawcy w terminie okreSlonym w dokumentach
przetargowych n/w dokumentéw budowy:

- plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,

- dwa egzemplarze petnej dokumentacji kontraktowej,

- dziennika budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszystkich robot zgodnie z obowigzujacymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP).

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty trasy. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot.
Zniszczone lub uszkodzone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraC opisy, obliczenia, rysunki i dokumenty zgodne z wykazem
podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

- Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce.
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1.5.3. Zgodnosc robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Wykonawcy stanowig czeS¢ umowy a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentadji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnosé
ich waznosci:

1. Szczegodtowa Specyfikacje Techniczne,

2. Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktdry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedq zgodne z Dokumentacjq Projektowg i SST.
Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i SST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementdéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposdb, aby cechy materiatow Iub elementéw budowli nie znajdowaty sie w
przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych, tj. wartosci minimalnej lub maksymalnej tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z Dokumentacjq Projektowg lub SST, ale
osiggnieto mozliwg do zaakceptowania jakos$¢ elementdw
budowli, to Inspektor Nadzoru moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak
zastosuje odpowiednie potracenia
od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegdtowymi kontraktu i SST.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w peini zgodne z Dokumentacjq Projektowq i SST, i
wplyneto to na niezadowalajacq jako$¢ elementu budowli, to materialy i roboty nie zostang
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwtocznie
rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania robot na czas prowadzenia robdt. Przed przystgpieniem do
robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim
Zarzadem drogi i organem zarzadzajagcym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt w
okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢
aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajac w ten
sposdb bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w
nocy tych zapor i znakéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki,
zapory i urzadzenia zabezpieczajgce powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt
przystapienia do robot Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru przez umieszczenie w migjscach i ilosciach okreSlonych przez
Inspektora Nadzoru tablic informacyjnych. Tre$¢ tablic powinna by¢ zatwierdzona przez Inspektora
Nadzoru. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wilaczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie
nastepujacych warunkéw:
a) miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane,
aby nie powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym,

b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie $srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pylami, paliwami, olejami, materiatami

bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwoscig powstania pozaru.
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Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpoZarowa

Wykonawca powinien przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywac

sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych,
w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Materiaty, ktdre sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i
prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej, to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan naprawionej wiasnosci
powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu takich
jak: przewody, rurociagi, kable telefoniczne itp., oraz uzyska u odpowiednich wiadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego odnosnie
dokfadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy. O zamiarze przystapienia do robot w
poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomi¢ wiascicieli, urzadzen i
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do wiasciwego oznaczenia i
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i
urzadzen podziemnych Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen
uzbrojenia terenu wskazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdu

Wykonawca bedzie stosowac sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatdow i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

Wykonawca nie moze uzywac pojazddw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych i
wykonywanych warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

1.5.10. Bezpieczeristwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzegac wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie umownej.




Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

1.5.11.0chrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt oraz za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot. Wykonawca ma obowigzek utrzymywania robot do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadawalajagcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie
zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie
pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow z
jakiegokolwiek Zrodta. Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i udostepnienia Inspektorowi Nadzoru Swiadectw jakosci
podstawowych materiatdw, wystawionych przez Producenta. Dotyczy to rowniez atestow dla elementdw
prefabrykowanych. W szczegdlnych przypadkach (np. dla kruszywa) jako$¢ materiatow powinna by¢
okreslona réwniez przez laboratorium Wykonawcy. )

W przypadku budzacych watpliwoéci Wykonawca ma obowigzek przedstawienia Swiadectw kontroli
niezaleznych od niego instytucji naukowo-badawczych lub innych jednostek laboratoryjnych.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci badan laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci (atestow), Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia
dowolnej, niezaleznej jednostce wykonanie badan sprawdzajacych.

Jezeli jednostka sprawdzajaca badania potwierdza zastrzezenia Inspektora Nadzoru, koszt tych badan
obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane roboty bedzie sie uwaza¢ za nie
przyjete.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robot
byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien odpowiada¢ pod wzgledem
rodzajow, typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub Projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw umowy, zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich S$rodkow transportu, ktore nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaC wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Inspektor Nadzoru petnigcy nadzor inwestorski zajmie sie catoscig zagadnien technicznych, finansowych i
organizacyjnych zwigzanych z

danym zadaniem.

Osoby petnigce funkcje Inspektora Nadzoru okreSla Zamawiajacy przed rozpoczeciem robdt wpisem do
dziennika budowy.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanych przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce pod grozbg

zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt oraz ich zgodnosci z dokumentacjq
projektowg i wymaganiami niniejszej SST odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Wszystkie niezbedne dokumenty zwigzane z budowa tj. dziennik budowy, ksiega obmiaru, atesty,
$wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ prowadzone i gromadzone na biezgco w miare
postepu robdt i by¢ zawsze dostepne do wgladu dla nadzoru.

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robo6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) cze$¢ ogding opisujaca:

- organizacje wykonania robdt w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- bhpl

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz maszyn, urzadzen i Srodkéw transportowych stosowanych na budowie,

- sposob i procedure kontroli wewnetrznej dostaw materiatéw prowadzenia robdt,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania elementéw robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw laboratoryjnych, zapiséw pomiardw, nastaw
mechanizmow sterujacych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru,

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robdt,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli robét

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggna¢
zatozong jako$¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robédt i jakosci materiatow.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet i
wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow i robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i SST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreSlone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, to Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekgji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia bedg tak powazne, ze mogtyby wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatdw. Wszelkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki pobierane bedg losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢
udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku

stwierdzenia usterki, w przeciwnym wypadku koszty ponosi Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.

Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedq
odpowiednio

opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac nalezy wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub
badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora
Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej niz w terminie okreslonym w PZJ.

Wyniki badan (kopie) powinny by¢ przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania

materiatow u zrdédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i Producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnoS¢ materiatow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacjq projektowg i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione bedg przez Wykonawce.
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6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do wbudowania tylko te materiaty, ktdre posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okresSlonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych przepisow i
dokumentow technicznych;

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma,
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono polskiej normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1.

i ktore spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona

do robot powinna posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty

przemystowe powinny posiada¢ w/w dokumenty wydane przez Producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez

Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwodrniach lub maszynach

powinny posiada¢ wazng legalizacje wydang przez upowaznione instytucje.

Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wiasciwosci materiatdw z powyzszymi wymaganiami to takie

materiaty

i / lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od

przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego.

Wykonawca ma obowigzek biezacego prowadzenia dziennika budowy dla kazdego zadania (budowy)

oddzielnie.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robodt stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora

dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedq czytelne,

dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem

zalacznika i opatrzone datq i podpisem Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci /PZJ/ i harmonogramoéw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiordw robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, propozycje i uwagi Wykonawcy,

- stan pogody i temperature w okresie wykonywania robot podlegajacym ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatdow, pobierania probek, oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzit,

- wyniki prob elementéw budowli z podaniem osoby badajacej,

- istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przedtozone

Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
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Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy, Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezacych informacji o
rodzaju oraz warunkach wykonywanych robdt, musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie Wykonawcy
poszczegblnych elementéw robot do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz potwierdzenie dokonania
tego odbioru.

Dziennik budowy stanowi réwniez role ksigzki kontroli jakosci zawierajacej wszelkie polecenia, decyzje i
uzgodnienia Inspektor Nadzoru i nadzoru autorskiego.

6.8.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi podstawowy dokument okreslajacy rodzaj i ilos¢ wykonywanych robot na danej
budowie i powinna zawiera¢ okresowe (np. miesieczne) wyliczenia i zestawienia wykonywanych robot w
uktadzie asortymentowym zgodnie z kosztorysem. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez Inspektora
Nadzoru - stanowi podstawe do rozliczen. Za roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzoru lub
wymagajace dodatkowych $wiadectw lub opinii nie mogq by¢ realizowane ptatnosci. W uzasadnionych
przypadkach Inspektor Nadzoru moze wyrazi¢ zgode na okresowe ptatnosci czeSciowe.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i

kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny byé gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny one by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajgcego.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. 6.8.1.+6.8.3. nastepujace dokumenty:
- zgtoszenie robdt na realizacje zadania budowlanego,

— protokoty przekazania placu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robdt,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentdéw budowy powinno spowodowac jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy powinny by¢
zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjq projektowa i
SST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw . .

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.
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7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedq obmierzone poziomo wzdtuz
linii

osiowej.

Jesli Szczegotowe Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej,
objetoéci bedg wyliczone w m® jako dtugo$¢ pomnozona przez éredni przekrdj.

Ilosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedq wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Szczegotowych Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedq zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaijg badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadac¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robdt.

7.4. Wagiizasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajagce odnosnym wymaganiom
Szczegotowych Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposdb
ciggty zachowanie dokfadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajq nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

C) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez

hamowania ogdlnego postepu robdt.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i iloS¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjq projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.
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8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie rzeczywistego stanu realizacji zadan na obiekcie w odniesieniu do
ilosci, wartosci i jakosci wykonywanych robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robot z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie
$cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.2. Ogodlne zasady odbioru robét

Dla dokonania odbioru czesciowego i ostatecznego Inwestor powotuje odbierajacego, ktdry dokonuje
odbioru przy udziale:

- Kierownikow budowy i robdt,

- Inspektora Nadzoru,

- przedstawicieli uzytkownika,

- przedstawicieli jednostek, ktorych udziat nakazujg odrebne przepisy.
Na wniosek odbierajgcego Inwestor moze powota¢ do prac komisji rzeczoznawcoéw dla okreslonych
zagadnien.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru ostatecznego

robdt

sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje projektowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji.

2. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne.

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki budowy i rejestry obmiardw (oryginaty).

5.  Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZ].

7. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZ].

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robdt
wiascicielom urzadzen.
9. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu.
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10. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.3. Odbidr ostateczny robdt.

8.5. Sprawozdanie techniczne powinno zawierac¢:

- zakres i lokalizacje wykonanych robét,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do pierwotnej dokumentacji projektowo-kosztorysowej wraz
z dokumentacjg powykonawczg tych elementéw w ktérych wprowadzono zmiany oraz formalng zgode
Inwestora i Nadzoru autorskiego na dokonanie zmiany,

- uwagi dotyczace warunkdw realizacji robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg

ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana

przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej roboty w Szczegdtowej

Specyfikacji Technicznej i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedq obejmowac:

- Robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami.

- Wartos$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy.

- Wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami.

- Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

- Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

9.2. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt wybudowania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oSwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.
b) Opfaty dzierzawy terenu

c) Przygotowanie terenu

d) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, barier, oznakowan i drenazu.

Koszt Utrzymania objazddw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych.
(b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazddw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania

b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

Rozporzadzenie MGPiB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)

Rozporzadzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z

PN
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pozniejszymi zmianami).
5. Wszystkie niezbedne normy, instrukcje, wytyczne itp. sq wyszczegdlnione w poszczegdlnych SST
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D.01.02.03. ROZBIORKA OBIEKTOW BUDOWLANYCH
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z rozbidrkg elementéw kubaturowych w ramach remontu mostu
przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbidrkq
nastepujacych elementéw:

- oczepow drewnianych

— obciecie pali drewnianych

- chodnika drewnianego

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét zwigzanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania robét rozbidrkowych nalezy stosowac:

elektronarzedzia do robdt rozbidrkowych,

spycharki, tadowarki, mfoty pneumatyczne,

pity, topaty, miotki, tomy, itp.
4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu na miejsce wskazane w
dokumentacji projektowej lub przez Inspektora Nadzoru. Wybdr $rodka transportu zalezy od odlegtosci i
warunkow lokalnych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementdéw, w stosunku, do
ktérych zostato to przewidziane w dokumentacji projektowej.

Obiekty znajdujace sie w pasie robot drogowych, nieprzeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez
Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktdre majg by¢ zachowane, zostang
uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w
sposdb zaakceptowany przez Zamawiajacego.

5.3. Roboty rozbiorkowe

Wszystkie obiekty przewidziane do rozbidrki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdrnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie
stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane
przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robdt rozbidrkowych
z zakresem przedstawionym w przedmiarze.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg, robot rozbidrkowych jest m3 (metr szescienny) konstrukcji drewnianych i tona
konstrukgji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Odbioru robdt rozbidrkowych dokonuje Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu robdt do odbioru przez
Wykonawce.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, po odbiorze roboét.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje rozbiérke, odwiezienie materiatdw na wskazane miejsce i
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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D.02.01.01. WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH
I-V KATEGORII

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru wykopdw w gruntach I-V kategorii w ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie
budowy i obejmuja:
- wykonanie wykopow w gruntach nie skalistych (kat. I-V) na odkfad

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w SST DM.00.00.00. pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM.00.00.00. pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace materiatdw okreslono w SST DM.00.00.00 pkt 2.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST DM.00.00.00 pkt 3.
Sprzet uzyty przy wykopach:
- samochody samowytadowcze
- koparki
- fadowarki
- spycharki
- fopaty, kilofy, tomy, itp.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST DM.00.00.00 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robét
Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowal ich stateczno$¢ w catym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu,
ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robdt ziemnych.
Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robdt ziemnych.
Wykopy wykonywac recznie w $ciance szczelinowej drewnianej lub mechanicznie za zgodg Inspektora
Nadzoru. Nalezy przewidzie¢ pompowanie wody w wykopie.

5.2. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczac ruchu budowlanego po dnie wykopu.
Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej
warunkow obcigza Wykonawce robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 pkt 6.
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6.2. Kontrola wykonania wykopow
Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegding
uwage nalezy zwrdcic na:
a) odspajanie gruntdw w sposdb nie pogarszajacy ich wasciwosci,
b) zapewnienie statecznosci skarp,
c) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,
d) doktadnos$¢ wykonania wykopdw (usytuowanie i wykonczenie),
e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w punkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00 pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m3 wykopdw w gruntach I-V kategorii obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytadunek,
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
- profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
- zageszczenie powierzchni wykopu ,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
- rozplantowanie urobku na odktadzie ,
- wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,
- rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

4. PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
8. Wykonanie i odbidr robdt ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.
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D.02.03.01. ZASYPANIE WYKOPOW Z ZAGESZCZENIEM
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nasypdéw w ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie
budowy i obejmujg zasypywanie podjazdu i przestrzeni przyobiektowej z zageszczeniem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w SST DM.00.00.00 pkt 1.4.

1.5. Ogo6ine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM.00.00.00 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogoine wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
DM.00.00.00 pkt 2.

2.2. Grunty i materialy do nasypow

Grunty i materiaty do budowy nasypéw podaje tablica 1.

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypdéw powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
PN-S-02205 [4].

Tablica 1. Przydatnos¢ gruntéw do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 [4].

Przeznaczenie Przydatne Przydatne Tresc
Z zastrzezeniami zastrzezenia
Na gbrne 1. Zwiry i pospotki 1. Piaski - drobnoziarniste i
warstwy na- 2. Piaski grubo i Srednio- | drobnoziarniste nierozpadowe:
sypoOw w stre- | ziarniste straty masy do 1%
fie przemar- - 0 wskazniku nosnosci w10
zania
3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST DM.00.00.00 pkt. 3.

3.2. Dobor sprzetu zageszczajacego
W tablicy 2 podano, dla réznych rodzajow gruntdw, orientacyjne dane przy doborze sprzetu
zageszczajacego. Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
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Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajacego wg [8]

Rodzaj sprzetu Grunty niespoiste: piaski zwiry
Dziatanie posporki
sprzetu grubos¢ warstwy w liczba
cm przejazdow
1. Plytki spadajace - -
(ubijgd) Pacen od 20 do40 od 2 do4
2. Szybko uderzajace
Q  |ubijaki od 30 do50 od3do5
8 3. Walce wibracyjne od 40 do60 od3do5
E  flekkie (do 5 ton)
S |Srednie (5+8 ton) od 20 do40 od 5do 8
B 4. Plyty wibracyjne od 30 do60 od 4do 6
-lekkie
-ciezkie
4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 pkt 5.

5.2. Dokop

5.2.1. Miejsce dokopu

Miejsce dokopu powinno by¢ wskazane w dokumentacji projektowej, w innych dokumentach
kontraktowych lub przez Inspektora Nadzoru. Jezeli miejsce to zostato wybrane przez Wykonawce, musi
by¢ ono zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Miejsce dokopu powinno byc¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ przewdz lub przemieszczanie gruntu na
jak najkrotszych odlegtosciach.

5.2.2. Zasady prowadzenia robot w ukopie i dokopie

Pozyskiwanie gruntu dokopu moze rozpocza¢ sie dopiero po pobraniu prébek i zbadaniu
przydatnosci zalegajgcego gruntu do budowy nasypow oraz po wydaniu zgody na piSmie przez Inspektora
Nadzoru. Glebokos$¢, na jaka nalezy oceni¢ przydatno$¢ gruntu powinna by¢ dostosowana do zakresu
prac.

Grunty nieprzydatne do budowy nasypéw nie powinny by¢ odspajane, chyba ze wymaga tego
dostep do gruntu przeznaczonego do przewiezienia z dokopu w nasyp. Odspojone przez Wykonawce
grunty nieprzydatne powinny by¢ wbudowane z powrotem w miejscu ich pozyskania, zgodnie ze
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Roboty te bedq wiaczone do obmiaru robot i optacone przez
Zamawiajacego tylko wodwczas, gdy odspojenie gruntéw nieprzydatnych byto konieczne i zostato
potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Wykonanie nasypow

5.3.1. Przygotowanie podloza w obrebie podstawy nasypu
Przed przystapieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczy¢ roboty
przygotowawcze, okreslone w SST.

5.3.1.1. Zageszczenie gruntow w podiozu nasypow

Wykonawca powinien skontrolowac wskaznik zageszczenia gruntéw rodzimych, zalegajacych w
gornej strefie podtoza nasypu, do gtebokosci 0,5 metra od powierzchni terenu. Jezeli wartos¢ wskaznika
zageszczenia jest mniejsza niz okreslona w tablicy 3, Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak, aby
powyzsze wymagdanie zostato spetnione.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreSlone w tablicy 3 nie mogq by¢ osiagniete przez
bezposrednie zageszczanie podtoza, to nalezy podja¢ Srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza,
umozliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.
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Tablica 3. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia dla podtoza nasypdéw do gtebokosci 0,5 m od
powierzchni terenu

Minimalna wartos¢ I dla:
Nasypy innych drdg
0 wysokosci ruch ciezki
do 2 metrow 1,0
ponad 2 metry 0,97

5.3.2. Wybdr gruntéw i materiatéw do wykonania nasypow
Wybor gruntdw i materiatdw do wykonania nasypéw powinien by¢ dokonany z uwzglednieniem
zasad podanych w punkcie 2.

5.3.3. Zasady wykonania nasypow

5.3.3.1. Ogolne zasady wykonywania nasypow

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego,
ktore okreSlono w dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych
zawczasu przez Inspektora Nadzoru.

W celu zapewnienia stateczno$ci nasypu i jego rownomiernego osiadania nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

a) Nasypy nalezy wykonywa¢ metodq warstwowa, z gruntéw przydatnych do budowy nasypow. Nasypy
powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej szerokosci.

b) Grubos¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od rodzaju gruntu i
sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu moze
nastapi¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru prawidtowego wykonania warstwy
poprzedniej.

c) Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywac poziomo. Uksztattowanie powierzchni warstwy
powinno uniemozliwia¢ lokalne gromadzenie sie wody.

d) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien by¢ bezzwtocznie wbudowany w nasyp. Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ czasowe sktadowanie gruntu, pod warunkiem jego zabezpieczenia przed
nadmiernym zawilgoceniem.

5.3.3.2. Wykonywanie nasypow w okresie deszczow

Wykonywanie nasypow nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza warto$é
dopuszczalng, to znaczy jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 10% jej wartosci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z
wapnem palonym albo hydratyzowanym.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegdlne jego warstwy
oraz korona nasypu po zakonczeniu robot ziemnych powinny by¢ réwne i mie¢ spadki potrzebne do
prawidtowego odwodnienia.

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawial nie zageszczonej warstwy do dnia nastepnego.
Jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie osuszy¢
jej i zagescic w czasie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, to moze on nakaza¢ Wykonawcy
usuniecie wadliwej warstwy.

5.3.3.4. Wykonywanie nasypow w okresie mrozéw

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypdw w temperaturze, przy ktdérej nie jest mozliwe
osiggniecie w nasypie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntow.

Nie dopuszcza sie wbudowania w nasyp gruntéw zamarznietych lub gruntdw przemieszanych ze
$niegiem lub lodem.

W czasie duzych opaddéw $niegu wykonywanie nasypow powinno by¢ przerwane. Przed
wznowieniem prac nalezy usung¢ $nieg z powierzchni wznoszonego nasypu.

Jezeli warstwa niezageszczonego gruntu zamarzta, to nie nalezy jej przed rozmarznieciem
zageszczac ani uktadac na niej nastepnych warstw.

5.3.4. Zageszczenie gruntu
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5.3.4.1. Ogolne zasady zageszczania gruntu
Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z
zastosowaniem sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujacych warunkow.
Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszczac od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.

5.3.4.2. Grubos¢ warstwy
Orientacyjne wartosci, dotyczace grubosci warstw réznych gruntdw oraz liczby przejazdéw
roznych maszyn do zageszczania podano w punkcie 3.

5.3.4.3. Wilgotnos¢ gruntu

Wilgotno$¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, z tolerancjg
od -20% do +10% jej wartosci.

Jezeli wilgotnos¢ naturalna gruntu jest nizsza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej
wartosci, to wilgotno$¢ gruntu nalezy zwiekszy¢ przez dodanie wody.

Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 10% jej wartosci, grunt
nalezy osuszy¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny, ewentualnie wykonac drenaz z warstwy gruntu
przepuszczalnego. Sposdb osuszenia przewilgoconego gruntu powinien by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadzac laboratoryjnie, z czestotliwoscig okreslong
w punkcie 6.3.2 i 6.3.3.

5.3.4.4. Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy okreslaé za
pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub pordwnania pierwotnego i wtdrnego modutu
odksztatcenia.

Kontrole zageszczenia na podstawie poréwnania pierwotnego i wtdrnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nalezy stosowac tylko dla gruntdw gruboziarnistych, dla
ktorych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia I, wedtug BN-77/8931-12 [7].

Wskaznik zageszczenia gruntdw w nasypach, okreslony wedtug normy BN-77/8931-12 [7],
powinien na catej szerokos$ci korpusu spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia gruntu w nasypach

Minimalna wartos¢ I dla:

Strefa

nasypu
Gobrna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Nizej lezace warstwy nasypu do gtebokosci
od powierzchni robot ziemnych: 1,00
-1,2m
Warstwy nasypu na gtebokosci od powierzchni robdt
ziemnych ponizej: 0,97
-1,2m

Jezeli jako kryterium oceny dobrego zageszczenia gruntu stosuje sie porownanie wartosci
modutéw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagesci¢. Jezeli
powtdrne zageszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca
powinien usung¢ warstwe i wbudowac nowy materiat, o ile Inspektor Nadzoru nie zezwoli na ponowienie
préby prawidtowego zageszczenia warstwy.

5.4. Odkiady

5.4.1. Warunki ogélne wykonania odkiadow

Roboty oméwione w tym punkcie dotycza postepowania z gruntami lub innymi materiatami, ktére
zostaty pozyskane w czasie wykonywania wykopdw, a ktore nie bedg wykorzystane do budowy nasypow
oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

Grunty lub inne materiaty powinny by¢ przewiezione na odktad, jezeli s nieprzydatne do budowy
nasypow oraz wykorzystania w innych pracach, zwigzanych z budowa trasy drogowej
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5.4.2, Lokalizacja odkiadu

Jezeli pozwalajg na to wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do przewiezienia na odktad,
materiaty te powinny by¢é w razie mozliwosci wykorzystane do wyréwnania terenu, zasypania dotdw i
sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia nasypdw. Roboty te powinny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjq projektowgq i odpowiednimi zasadami, dotyczacymi wbudowania i zageszczania
gruntédw oraz wskazéwkami Inspektora Nadzoru.

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora
Nadzoru. Jezeli miejsce odktadu zostato wybrane przez Wykonawce, musi by¢ ono zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Niezaleznie od tego, Wykonawca musi uzyskac¢ zgode wiasciciela terenu.

O ile odkfad zostanie wykonany w nieuzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to
zostanie on usuniety przez Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Inspektora Nadzoru.

Konsekwencje finansowe i prawne, wynikajace z ewentualnych uszkodzen S$rodowiska
naturalnego wskutek prowadzenia prac w nieuzgodnionym do tego miejscu, obcigzajg Wykonawce.

5.4.3. Zasady wykonania odkiadow

Wykonanie odktadéw, a w szczegdlnosci ich wysoko$¢, pochylenia, zageszczenie oraz
odwodnienie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub przez
Inspektora Nadzoru. Jezeli nie okreslono inaczej, nalezy przestrzegac ustalen podanych w normie PN-S-
02205 [4] to znaczy odkiad powinien by¢ uformowany w pryzme o wysokosci do 1,5 metra, pochyleniu
skarp od 1do 1,5 i spadku korony od 2 do 5%.

Odktady powinny by¢ tak uksztattowane, aby harmonizowaty z otaczajgcym terenem.
Powierzchnie odktadéw powinny by¢ obsiane trawa, obsadzone krzewami lub drzewami albo
przeznaczone na uzytki rolne lub lesne, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Odspajanie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odkfad powinno by¢ przerwane, o ile
warunki atmosferyczne lub inne przyczyny uniemozliwiaja jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami
sformutowanymi w tym zakresie w dokumentacji projektowej, specyfikacjach lub przez Inspektora
Nadzoru.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewni¢ sie, ze spetnione sqg
warunki okre$lone w p. 5.4.1. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez
Wykonawce, zajdzie konieczno$¢ dowiezienia gruntu do wykonania nasypéw z ukopu, to koszt tych
czynnosci w catosci obcigza Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM.00.00.00 pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jakosci wykonania ukopu i dokopu

Sprawdzenie jakosci wykonania dokopu polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w p. 5.2 niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli nalezy
zwrdci¢ szczegdlng uwage na sprawdzenie:
a) zgodnosci rodzaju gruntu z okreslonym w dokumentacji projektowej,
b) zachowania ksztattu zboczy, zapewniajacego ich statecznos¢,
c) odwodnienia,

6.3. Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow

6.3.1. Rodzaje badan i pomiarow
Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w p.2, 3 oraz 5.3 niniejszej specyfikacji i w dokumentacji projektowej.
Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na:
a) badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypow,
b) badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,
c) badania zageszczenia nasypu,
d) pomiary ksztattu nasypu.

6.3.2. Badania przydatnosci gruntow do budowy nasypow

Badania przydatnosci gruntdw do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na prébkach
pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrédta.
W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastepujace wiasciwosci:
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- skiad granulometryczny, wg PN-B-04481 [1],

- zawartos¢ czesci organicznych, wg PN-B-04481 [1],

- wilgotno$¢ naturalng, wg PN-B-04481 [1],

- wilgotno$¢ optymalng i maksymalng gestosc objetosciowq szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481 [1],
- granice ptynnosci, wg PN-B-04481 [1],

- kapilarnos¢ bierng, wg PN-B-04493 [3],

- wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [5].

6.3.3. Badania kontrolne prawidlowosci wykonania poszczegdélnych warstw nasypu
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdinych warstw nasypu polegajq na
sprawdzeniu:
a) grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz jeden
raz
b) przestrzegania ograniczen okreslonych w p. 5.3.3.3 i 5.3.3.4, dotyczacych wbudowania gruntéw w
okresie deszczéw i mrozow.

6.3.4. Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz poditoza nasypu

Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci
wartosci wskaznika zageszczenia I lub stosunku modutéw odksztatcenia z wartosciami okreslonymi w p.
5.3.1.2i p. 5.3.4.4. Do biezacej kontroli zageszczenia dopuszcza sie aparaty izotopowe.

Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-
12 [7], oznaczenie modutéw odksztatcenia wedtug normy BN-64/8931-02 [6].

Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:
- jeden raz w trzech punktach warstwy, w przypadku okreslenia wartosci I,
- jeden raz w trzech punktach warstwy w przypadku okreSlenia pierwotnego i wtérnego modutu

odksztatcenia.

Wyniki  kontroli zageszczenia robdt Wykonawca powinien wpisywa¢é do dokumentow
laboratoryjnych. Prawidtowo$¢ zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podioza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inspektora Nadzoru wpisem w dzienniku budowy.

6.3.5. Pomiary ksztattu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmuja kontrole:

- prawidtowosci wykonania skarp,
- szerokosci korony korpusu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
dotyczacymi pochylen i doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w p.
5.3.5.

Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szerokosci korony korpusu na
poziomie wykonywanej warstwy nasypu z szerokoscig wynikajacg z wymiarow geometrycznych korpusu,
okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

6.4. Sprawdzenie jakosci wykonania odkiadu
Sprawdzenie wykonania odktadu polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
p. 2 oraz p. 5.4 niniejszej specyfikacji i w dokumentacji projektowe;j.
Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na:
a) prawidtowos¢ usytuowania i ksztatt geometryczny odktadu,
b) odpowiednie wbudowanie gruntu,
c) wiasciwe zagospodarowanie (rekultywacje) odktadu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m>.

Objetos¢ dokopu bedzie ustalona w metrach szesciennych jako réznica ogdlnej objetosci nasypow
i ogolnej objetosci wykopow, pomniejszonej o objetos¢ gruntdw nieprzydatnych do budowy nasypoéw, z
uwzglednieniem spulchnienia gruntu, tj. procentowego stosunku objetosci gruntu w stanie rodzimym do
objetosci w nasypie.

28



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

Objeto$¢ nasypow bedzie ustalona w metrach szeSciennych na podstawie obliczen z przekrojow
poprzecznych, w oparciu o poziom gruntu rodzimego lub poziom gruntu po usunieciu warstw gruntéw
nieprzydatnych.

Objetos¢ odktadu bedzie okreslona w metrach szesSciennych na podstawie obmiaru jako réznica
objetosci wykopdow, powiekszonej o objeto$¢ ukopdw i objetosci nasypdw, z uwzglednieniem spulchnienia
gruntu i zastrzezen sformutowanych w pkt. 5.4.

Metr kwadratowy dotyczy formowania i plantowania stozkéw i powierzchni przy fundamentach.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru podano w SST DM.00.00.00 pkt 8.

Odbidr robot ziemnych dokonywany jest na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na wiasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m® nasypéw obejmuije:
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- pozyskanie gruntu z dokopu, jego odspojenie i zatadunek na $rodki transportowe,
- transport urobku z dokopu na miejsce wbudowania,
- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,
— zageszczenie gruntu,
- profilowanie i formowanie powierzchni, przestrzeni przy fundamentach
- wyprofilowanie skarp dokopu,
- rekultywacje dokopu i terenu przylegtego do drogi,
- odwodnienie terenu robdt,
- wykonanie drdg dojazdowych na czas budowy, a nastepnie ich rozebranie,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

4. PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
8. Wykonanie i odbidr robdt ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.
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D.05.01.03. NAWIERZCHNIA ZWIROWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni zwirowej w ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m.
Starosty.

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni zwirowej i obejmujg wykonanie:
Nawierzchnia zwirowa grubosci 30cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu
samochodowego ze wzgledu na pylenie, nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas, jak
np. nawierzchnia ttuczniowa, brukowcowa lub zwirowa.

1.4.2. Nawierzchnia zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktérej warstwa
$cieralna jest wykonana z mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

1.4.3. Pozostate okresSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 2.

2.2, Materialy do nawierzchni zwirowych

Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna
miesci¢ sie w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys. 1. Skiad ramowy
uziarnienia podano w tablicy 1.

Kruszywo naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11111 [2] i PN-B-11113 [3], a ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o
uziarnieniu:
od 0 do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40,
od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.
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Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia
Wymiary przechodzi przez sito, % wag.
oczek nawierzchnia jednowarstwowa warstwa dolna nawierzchni
kwadratowych | lub warstwa gorna nawierzchni .
. : dwuwarstwowej
sita dwuwarstwowej
mm ai b, a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3

Rysunek 1. Obszar uziarnienia optymalnych mieszanek zwirowych
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— — :
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Przeswity oczek kwadratowych v mm
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3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

- koparek i fadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

- spycharek, réwniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania, rozktadania,
profilowania,

- sprzetu rolniczego (glebogryzarki, ptugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomych
mieszarek do wymieszania mieszanki optymalnej,

- przewoznych zbiornikow na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia do
rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

- walcdw statycznych trojkotowych lub dwukotowych, lekkich i $rednich,

- walcdw wibracyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez utozenie
warstwy odsaczajacej z piasku o wskazniku wodoprzepuszczalnosci wiekszym od 8 m/dobe.

Zamiast warstwy odsaczajacej podioze gruntowe mozna ulepszy¢ stabilizujgc je wapnem,
cementem lub popiotami lotnymi z wegla brunatnego.

5.3. Wykonanie nawierzchni zwirowej

5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki zwirowej
Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:
a) wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej, wg wymagan p. 2.2,
b) wyniki badan mieszanki, wedtug wymagan podanych w punkcie 2.2,
c) wilgotnos$¢ optymalng mieszanki okreslong wg normalnej préby Proctora, zgodnie z normg PN-B-04481
[1].

5.3.2. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki zwirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
rowniarki. GrubosS¢ roztozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto
grubo$¢ projektowana, tj.:

a) dla nawierzchni jednowarstwowej (na podtozu ulepszonym) od 8 do 12 cm,
b) dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podtozy gruntowym lub warstwie odsaczajacej)
od 10 do 16 cm.

Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przejsciami walca statycznego gtadkiego.
Zageszczanie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo
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przesuwac pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni
o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czesciowo
naktadajacymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi. Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia
wskaznika zageszczenia podanego w SST, a w przypadku gdy nie jest on okreslony, do osiggniecia
wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98 zageszczenia maksymalnego, okreslonego wedtug
normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].

Wilgotnos$¢ mieszanki zwirowej w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej.
W przypadku gdy wilgotno$¢ mieszanki jest wyzsza o wiecej niz 2% od wilgotnosci optymalnej, mieszanke
nalezy osuszy¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wiecej niz 2% -
zwilzy¢ okreslong iloscig wody. Wilgotno$¢ mozna bada¢ dowolng metodq (zaleca sie piknometr polowy
lub powietrzny).

Jezeli nawierzchnie zwirowg wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna byc
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

5.4. Utrzymanie nawierzchni zwirowej

Nawierzchnia zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana. W pierwszych
dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dbaé, aby byla ona stale wilgotna, zraszajac jg wodg ze
zbiornikéw przewoznych.

Nawierzchnia powinna by¢ réwnomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody na catej jej
szerokosci, w okresie 2 tygodni, w zwigzku z czym zaleca sie przektadanie ruchu na rézne pasy przez
odpowiednie ustawienie zastaw.

Pojawiajace sie wklesniecia po okresie pielegnacji wyrdéwnuje sie kruszywem po uprzednim
wzruszeniu nawierzchni za pomocg oskardow. Wczesne wyréwnanie wklesnie¢ zapobiega powstawaniu
wybojéw. Jezeli mimo tych zabiegow tworza sie wyboje, uszkodzone miejsca nalezy wycia¢ pionowo i
usungé, dosypac swiezej mieszanki zwirowej, wyprofilowac i zagesci¢ wibratorem ptytowym lub recznym
ubijakiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych
do produkcji mieszanki zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci nawierzchni zwirowej
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej nawierzchni zwirowej podaije tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych

1 | Uksztattowanie osi w planie
2 | Rzedne wysokosciowe co20m
3 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
4 | ROwnos¢ poprzeczna 10 pomiaréw
. 10 pomiardw oraz w punktach gtéwnych tukéw
5 | Spadki poprzeczne .
poziomych
6 |Szerokosc¢ 6 pomiarow
7 | Grubosc 6 pomiaréw
8 |Zageszczenie 2 badania
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6.3.2. Uksztattowanie osi nawierzchni

0$ nawierzchni w planie nie moze byc¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz +
5cm.

6.3.3. Rzedne wysokosciowe

Odchylenia rzednych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno by¢
wieksze niz +1 cm i -3 cm.

6.3.4. Rownos¢ nawierzchni

Nierownosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ fatg 4-metrowa, zgodnie z normg BN-68/8931-
04 [5]. Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowq fata. Nierdwnosci nawierzchni nie powinny
przekracza¢ 15 mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowq z tolerancjg + 0,5%.

6.3.6. Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz -5 cm i +10
cm.

6.3.7. Grubos¢ warstw

Grubos¢ warstw nalezy sprawdza¢ przez wykopanie dotkow kontrolnych w potowie szerokosci
nawierzchni. Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny przekraczac + 1 cm.

6.4. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia nalezy przeprowadza¢ na podstawie oceny wizualnej oraz pomiarow
wykonanych co najmniej w 10 punktach i poréwnaniu zgodnosci wykonanych elementéw odwodnienia z
dokumentacjg projektowa.

Stwierdzone w czasie kontroli odchylenie spadkéw od spadkow projektowanych nie powinno by¢
wieksze niz + 0,1%, przy zachowaniu zgodnosci z projektowanymi kierunkami odprowadzenia wod.

6.5. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni nalezy bada¢ co najmniej dwa razy dziennie, z tym, ze maksymalna
powierzchnia nawierzchni przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m?. Kontrole zageszczenia
nawierzchni mozna wykonywac dowolng metoda.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zwirowej.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni zwirowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie ze skropieniem wodg podtoza gruntowego lub warstwy
odsaczajacej,
- dostarczenie materiatow,
- dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej,
- wyréwnanie do wymaganego profilu,
- zageszczenie poszczegolnych warstw,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

2. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

4. BN-64/8931-01  Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i tatg
6. BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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M.12.01.02. ZBROJENIE BETONU STALA A—III; BSt500 S
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia betonu konstrukcji mostowych stalowymi pretami wiotkimi w ramach
remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia we
wszystkich elementach konstrukgcji mostowych i obejmuja:
- przygotowanie zbrojenia i montaz zbrojenia
- kontrole jakosci robot i materiatow

1.4. Okreslenia podstawowe
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o Srednicy od 6 do
40 mm.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogdlne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-89/H-84023/06. Stal
zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna miec atest hutniczy.

2.2, Asortyment stali
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac nastepujace klasy i gatunki stali:
- (AIIIN) BSt500S

2.3. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego,
jezeli nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.4. Materialy spawalnicze
- Elektrody ER 146

2.5. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéow. Nie dopuszcza sie
stosowania pretdw stalowych jako podkfadki dystansowe.
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3. SPRZET

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi
wyposazenie zbrojami. Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru. Sprzet uzywany przy
przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w mostowych konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujacego w budownictwie ogdlnym.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie zbrojenia powinny odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny. Zbrojenie nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogodlne.

5.2. Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym
wymagania pkt. 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty w
okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.
Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokryta tuszczacq
sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami stalowymi recznie, mechanicznie lub poprzez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko zabtocong, mozna
zmy¢ strumieniem cieplej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.2. Prostowanie pretow
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu, wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z dokfadnoscia do 10 mm. Ciecia pretow
przeprowadza sie przy uzyciu nozyc mechanicznych.

Tabelal. Wydtuzenie pretdw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica preta Kat odchylenia
mm 45 90 135 180
6 - 0,5 0,5 1,0
10 0,5 1,0 1,0 15
14 0/5 1,5 1,5 2[0

5.2.4. Odgiecia pretow, haki
Minimalne $rednice odgiecia i zagiecia pretéw d, wg. PN-91/S-10042
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Tabela 2 - Minimalne $rednice odgiecia i zagiecia pretow d,

(d, - Srednica preta)

Sredr_mica preta Stal gtadka Stal zebrowana
zaginanego
mm R, = 240 MPa R, < 400 MPa | 400 < R, <500 MPa | R, > 500 MPa
d< 10 d, = 3d d, = 3d d, = 4d d, = 4d
10<d<20 d, = 4d do, = 4d d, = 5d d, = 5d
20<d< 28 d, = 5d d, = 6d d, = 7d d, = 8d

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d. Na
zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow Srednicy d<12 mm. Prety o S$rednicy d >12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢
nie mniejsza niz:

- 10d dla stali klasy A-II

W miejscach zagiec i zataman elementéw konstrukgcji, w ktdrych zagieciom ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwna co najmniej 20 d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne
sq tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogdlne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/S-10024).
Wymaga sie nastepujacych klas stali:
- A-0 - dla elementéw drugorzednych, nie konstrukcyjnych
- A-II (PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06) dla elementéw nosnych.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wkiadek
zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w Dokumentacji Projektowej
oraz zastosowanie innego gatunku stali: zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inspektora.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:
- 0,025 m dla strzemion
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montaz zbrojenia
5.3.2.l. kaczenie pretow za pomoca spawania
Zaleca sie nastepujace rodzaje spawanych pofaczen pretow:
- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
- zaktadowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
- zaktadowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
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5.3.2.2. kaczenie pojedynczych pretéw na zakiad bez spawania
Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretdw prostych, pretéw z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do tagczenia pretéw o $rednicy do
12 mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek
i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogdlne.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podaje tabela Nr 3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3 %

- roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 %
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie
nie moze przekracza¢ 25 % ogolnej ich liczby na tym precie

- roznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +50 mm

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +20 mm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakres tolerandji Dop. odchytka

o , iy . daL<60m 20 mm
Ciecia pretow (L — dtugos¢ wg projektu) dlal>60m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<05m 10'mm
okreslonego w projekcie) da05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow: dlah<0,5m < 5mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do da05m<h<15m 10 mm
wymagan projektu) 15 mm

b) odchylenie dodatnie dah>15m 20 mm

h — catkowita grubo$¢ elementu)

Cc) odstepy pomiedzy sasiednimi  réwnolegtymi a<0,05m 5 mm
pretami (kablami), a<0,20m 10 mm

a - odlegto$¢ projektowana  pomiedzy a<040m 20 mm
powierzchniami przylegtych pretow a>040m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b<0,25m 10 mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego b<050m 15 mm

b — catkowita grubos¢ lub szerokos¢ elementu b<150m 20 mm
b>1,50m 30 mm

7. OBMIAR

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogdine.
Jednostka obmiaru jest tona.

Obmiar prowadzi sie dla rzeczywistej dtugosci ciggow pretow tacznie z hakami po zmontowaniu
(bez wliczania faczen i zaktaddw). Pomierzone dtugosci poszczegdlnych Srednic mnozone przez masy
jednostkowe dajq catkowitg mase w tonach.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogdlne.
Odbidr zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktdre w dalszym procesie realizacji obiektu zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbiory tych robdt
dokonuje Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu przez Kierownika Budowy wpisem do dziennika budowy
gotowos¢ odbioru.

W przypadku stwierdzenia odchylen od wymagan zawartych w dokumentacji projektowej, SST, Inspektor
Nadzoru ustala rodzaj i zakres niezbednych do wykonania rob6t poprawkowych z podaniem terminu ich
wykonania lub okre$la zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos$¢ robdt albo nakazuje usuniecie
wadliwie wykonanego zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania ptatnosci podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogdine.
Platno$¢ - za ilos¢ t oczyszczonego, docietego, wygietego wykonanego i wbudowanego zbrojenia
wigzanego drutem wigzatkowym lub taczonego przez spawanie oraz ocena jakosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
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M.13.01.01. BETON KONSTRUKCYJINY KLASY B30

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betonowych w
ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,
- wykonaniem deskowan, rusztowan, betonu podktadowego
- ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacjg betonu,
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt zwigzanych budowg
ktadki i obejmuja:

- beton B30, W8 F150 n<5%

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1.8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu,

1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody,

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych skfadnikow, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.6. Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie; liczba po literze “B” oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana Ry ( np. beton
klasy B30 przy R,¢ = 30 MPa).

1.4.7. Nasiakliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w
stanie suchym.

1.4.8. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy - (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu, liczba po literze “F” oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w SST DM.00.00.00 “*Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ stosowanych materiatow i wykonywanych Roboét oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowa, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiadac nastepujace wiasciwosci:

- wysokg wytrzymatosc,

- maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wiazaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego Srodowiska do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé wylacznie cement
portlandzki (bez dodatkow), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
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Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C35 50-60%,

- zawartosc glinianu tréjwapniowego C3A mozliwie niska - do 7%,

- zawartosc alkalidw do 0.6%, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9%.

2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw
do betondw klasy powyzej B25). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie
zawieraC skfadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych
siarczandw, pirytdw, pirytow gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczyc
pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki
(Opal, chalcedon, frydymit) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w
cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.

2.3. Kruszywo grube
Do betondéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o
maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuscic mozna pod
warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej przez Inspektora Nadzoru i uzyskania wynikow
spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- zawartosS¢ pytdw mineralnych do 1%,
- zawartosc ziarn nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszania:
dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,
- nasigkliwos¢ do 1.2%,
- morozoodporno$¢ wg. metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodporno$¢ wg. zmodyfikowanej metody bezposredniej -BN-84/6774-02 do 10%
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg. PN-78/B-06714-37
niewywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,
- zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0.1%,
- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartosS¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.

2.4. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegoélnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:

- do 0.25 mm 14 do 19%

- do 0.5 mm 33 do 48%,

- do 1 mm 57 do 76% z jednoczesnym spetnieniem wymagan zawartych w punkcie c).
Piasek powinien spetniac nastepujace wymagania:

- zawartos¢ pytdw mineralnych do 1.5%,

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg. PN-78/B-06714/34

nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

- zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0.2%,

- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢
poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg. PN-78/B-06714/15,

- o0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg. PN_78/B-06714/13,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg. PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
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2.6. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 “Materiaty
budowlane. Woda do betondw i zapraw.” Powinna pochodzi¢ ze zrédet niebudzacych zadnych watpliwosci
lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociagu nie wymaga badan.

2.7 Dodatki do domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajagcym i uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej iloS¢ sposdb stosowania powinny by¢
zaopiniowane przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

2.8. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez
zmiany skfadu betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie iloéci wody zarobowej dla uzysaknia
tej samej konsystencji, co bez stosowania plastyfikatorow wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnos$¢
betonu sg wieksze.

3. SPRZET

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane
ogledzinom Inspektora Nadzoru. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego
przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

4. TRANSPORT

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu
odpowiednich srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. przy temperaturze otoczenia +15° C,

- 70 min. przy temperaturze otoczenia +20° C

- 30 min. przy temperaturze otoczenia +30° C.
Nie sq dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomocq specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.
Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, Zze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie Srodki celem
utrzymania ustalonego stosunku w/c w betonie przy wylocie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno byé
wykonywanie z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o
wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkdw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno byc
dokonywane z doktadnoscig 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajacq warunkom
jednorodnosci, o ktorych byta mowa powyzej.
Warto$¢ wspotczynnika A stosowanego do wyznaczania wskaznika c/w, charakteryzujacego mieszanke
betonowg nalezy wyznacza¢ do$wiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika c¢/w - mniejszym i wiekszym od wartosci
przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla zmniejszenia skurczu betonu
nalezy dazyc¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne iloéci cementu, zaleznie od klasy betonu: - 400 kg/m* dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodag Inspektora
Nadzoru.
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5.2. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.2.1. Zalecenia ogélne
Betonowanie powinno by¢ wykonywanie ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki

budowlanej. Rozpoczecie Robdt betoniarskich moze nastgpic po opracowaniu przez Wykonawce i

akceptacji przez Inspektora Nadzoru dokumentacji technologicznej obejmujacej takze betonowanie.

Betonowanie moze zostac rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora Nadzoru i po

dokonaniu na ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowa¢ zastepujace warunki:

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie,

- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z Dokumentacjg Projektowa,
czystoS¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang grubosc¢
otuliny.

- betonowanie konstrukcji wykonywac¢ wytacznie w temperaturach > +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzysaknie przez beton wytrzymatosci > 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyijatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili jej
ukfadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni;
prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wowczas pod bezposrednim nadzorem Inspektora
Nadzoru.

- mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75 m od powierzchni, na ktdrg spada: w
przypadku, gdy wysokoS¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8 m),

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z butawami o $rednicy < 0.65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5 - 8 cm w warstwe
poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20 - 30 sek., po czym wyjmowac w
stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R - promien skutecznego
dziatania wibratora), odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0.35 - 0.7 m,

- belki faty wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1.0 do 1.5 m w kierunku elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, aby nie
powstawaty martwe pola a mocowanie powinno byc¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, Wykonawca zobowigzany jest

codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocq sprawdzonego termometru umieszczonego

przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby
zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne
nierownosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostac
dokfadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli
uszkodzenia te sq w granicach, ktdre Inspektor Nadzoru uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku
element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej Roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt Wykonawcy. Ewentualne tgczniki (drut, Sruby itp.),ktére spetniaty funkcje stezen
deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod
wykonczong powierzchnie betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie
tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy
zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki
pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac z
zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania skfadnikow. Oprzyrzadowanie,
czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Zabrania
sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne
betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze
nastgpic¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inspektor

Nadzoru moze, jesli uzna celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania ciggtego celem unikniecia

przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.
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5.2.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow.

Przy wykonywaniu konstrukcji elementéw monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- mieszanke betonowg ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci
> 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac wibratory wgtebne. Do wyrdéwnania powierzchni
betonowanej nalezy stosowac belki faty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywdw skurczu i petzania,
betonowanie piyty winno by¢ prowadzone catg jej szerokosScig, na podstawie opracowanego
uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie
elementy kotwione w betonie.

5.3. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng
woda. Przy temperaturze otoczenia > 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni
(polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne
tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sq stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-
63/B06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagane wiasciwosci betonu
6.1.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci
Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PN-91/S-10042 p.3.2. wymagda sie stosowania
betonowych elementdw konstrukcji mostowych z betonu klasy B30.
Klase betonu nalezy rozumie¢ jako wytrzymato$¢ gwarantowang wg. PN-88/B-06250.
Przy projektowaniu betonu nalezy opierac sie na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzér Bolomey‘a),
szczelnosci i wodorzadnosci cementu i kruszywa.
Zawarto$¢ porow w $wiezej mieszance -nasigkliwo$¢ betonu zwigzanego max 4%.

6.1.2. Jakos¢ betonow

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresla¢ jako$¢ materiatdéw i
mieszanek betonowych przedktadajac do oceny Inspektorowi Nadzoru:

- prébki materiatow, ktdére ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jakos¢,

- propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

- rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i
domieszek, ktére zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i
przewidywany wskaznik konsystencji wg. metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s].

- sposéb wytwarzania betonu, transport, betonowanie, pielegnacja betonu,

- wyniki prébnych wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach w ksztatcie
szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z p.6.3. PN-88/B-06250,

- okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Nadzor inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu

dokumentow stwierdzajgacych jako$¢ materiatéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od

przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢
wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z propozycjami Wykonawcy zawartymi w czterech
pierwszych podpunktach.

Laboratorium badawcze, iloS¢ probek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Inspektora

Nadzoru, ktéry wykonywac bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci

wiasciwosci materiatéw i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.
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6.1.3. Wytrzymatos¢ i trwatos¢ betonéw

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymatosci na Sciskanie powinny by¢
pobrane 2 serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 p.5.1. Probki powinny by¢ pobrane
oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i
dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem
przedstawiciela Inspektora Nadzoru ze spisaniem protokotu pobrania podpisanego przez obie strony.
Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem pobrania winny by¢ wyposazone w
tabliczki z podpisami Inspektora i Kierownika robdt, gwarantujgcymi ich autentycznos¢. Probki powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora Nadzoru przez jedng dobe w
formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 p.6.3.3. Pierwsza seria probek zostanie
zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora Nadzoru w obecnosci przedstawiciela Wykonawcy -
celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji
podanych przez Inspektora Nadzoru. Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete za
podstawe rozliczenia robdt pod warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg. 6.2.4. bedzie odpowiadata klasie betonu
nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach Dokumentacji Projektowej. Jednakze
celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym
prébki drugiej serii w iloéciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci max 30 kg stali/m® betonu przynajmniej

10% probek,
- betony zwykte zbrojone sprezone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku, gdy wytrzymatos¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku
zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w
obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium
Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W
oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inspektor Nadzoru moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami
wstrzymaé betonowanie, a Wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢c pretensji do jakichkolwiek
odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajq klasie betonu nie nizszej niz wskazana
w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot. Jesli jednak z
tych badan otrzyma sie wartoS¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszq od
wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach,
Wykonawca bedzie zobowigzany na swdj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukgji lub do
wykonania innych zabiegdw, ktdre zaproponowane przez Wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem
formalnie zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg Wykonawce. Trwato$¢ betondw okreslona jest statoscig
okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikow wywotujacych degradacje. Proba trwatosci jest
wykonywania przez poddanie probek 150 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany whasciwosci w wyniku
tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach:

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%,

- utrata masy 2%,

- rozszerzalnos¢ liniowa 2%,

- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10 cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek.
Wykonanie préby trwatosci wg. wyzej opisanej metody jest bardzo klopotliwe z uwagi na przewidziang
iloS¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej proby i innych prob do uznania
inspektora nadzoru pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust.5.1.1.2.3. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inspektor
Nadzoru ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna za stosowne, dalszych probek materiatow
lub betonéw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg. PN-88/B-06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,
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- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajagcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie liczebnosci i
termindw pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu. Inspektor Nadzoru moze zazada¢ wykonania
badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomoca metod nieniszczacych, jako préba sklerometryczna,
préba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru opornosci itp.

6.2.1. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Réznice
pomiedzy przyjetg a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyc:

- + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

- + 1 cm - wg. metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie przez zmiane zawartosci zaczynu
W mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo-wodnego, ewentualnie przez zastosowanie
domieszek chemicznych.

6.2.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ciSnieniowg
podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych, co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana
metoda ci$nieniowg wg. PN-88/B-06250 nie powinna przekraczac:

- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

- przedziatdbw wartoéci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajacych,

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-315
Zawartos¢ powietrza | beton narazony na czynniki 3.5do 5.5 3do5
[%] atmosferyczne
beton narazony na staty 3.5do 6.5. 4do 6
dostep wody przed
zamrazaniem

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac prébki o
liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébke na zmiane roboczg oraz 3 prébki
na partie beton. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania losowo po jednej, réwnomiernie w
okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajq
wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

6.2.5. Sprawdzenie nasiakliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustaleniu sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli.

6.2.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie odpornosci batonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w

warunkach laboratoryjnych podczas ustalenia sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu. Zaleca sie badanie na probkach wycietych z konstrukcji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegdlnie
narazonych na stycznos¢ ze $rodkami odmrazajacymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg.
PN-88/B-06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety, jesli po wymaganej
(150) liczbie cykli zamrazania - odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:
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[y

. Po badaniu metoda zwykta, wg. PN-88/B-06250

- prébki nie wykazujg peknieg,

- faczna masa ubytkdéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi odpryskéw kruszywa,

itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksza niz
20%.

. Po badaniu metodq przyspieszona, wg. PN-88/B-06250
prébka nie wykazuje peknieg,
ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskdw, nie przekracza w Zzadnej
prébce wartosci 0.05 cm?/cm? powierzchni zanurzonej w wodzie.

N

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnos$ci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej niz 1 raz. Wymagany
stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod ci$nieniem wody 0.8 MPa w czterech na
sze$¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.2.7. Dokumentacja badan

Na Wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych “Wymaganiami [1]” oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbior konstrukcji betonowych

6.3.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i Zelbetowych w czasie wykonywania Robodt polegajg na
sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu Robdt, jakoSci uzywanych materiatdw i zgodnosci
wykonywanych Robot z Dokumentacjg Projektowg i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objgé
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg
widoczne, a jako$¢ ich wykonywania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki oraz wnioski i zalecenia
powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

1. Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
Dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
projektem.

Badania polegajq na stwierdzeniu:

- zgodnosci podstawowych wymiaréw z Dokumentacjg Projektowg,

- zachowanie rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

- prawidtowosci i doktadnosci potaczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonaC przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociggniecia

wszystkich srub w konstrukgji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar taSma, poziomicg tatq i poréwnanie z
Dokumentacjq Projektowg oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomica, suwmiarkg i
poréwnanie z Dokumentacjg Projektowg oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sie wg. PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Sprawdzenie jako catosci nalezy wykonac przez:

- poréwnanie przekrojéw poprzecznych z projektem, sprawdzenie rys, pekniec i rakow.

6.3.2. Badania po zakonczeniu budowy

Badania po zakonczeniu budowy obejmuja:
1. Sprawdzenie podstawowych wymiarow obiektu nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie pomiardw na
zgodnos¢ z Dokumentacjq Projektowg w zakresie:
- podstawowych wymiaréw, rzednych oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazddw,
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2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonac przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie, gdy co najmniej jedno badanie wykonane w czasie budowy lub
po jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

7. OBMIAR
Jednostka obmiaru jest 1 m3 betonu w konstrukgji. Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilos¢
betonu zgodnie z projektem.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym SST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru. Odbidr robdt na zasadach odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia:
- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji
- wykonanie deskowania, konstrukcji podtrzymujacej deskowanie, rusztowan,
- wytworzenie mieszanki betonowej
- transport, utozenie, zageszczenie i pielegnacja betonu
- rozbidrke deskowan, izolacje
- oczyszczenie stanowiska pracy
- wykonanie badan betonu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace betonu
PN-B-06250 Beton zwykty.

10.2. Inne dokumenty
[1] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna
Dyrekcja Drog Publicznych Warszawa 1990, zat. do Zarz. Nr 1/90
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M.14.02.01. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE STALI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z malowaniem konstrukgji stalowej w ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

zabezpieczeniem antykorozyjnym istniejacych balustrad:

- odttuszczeniem konstrukcji w miejscach wystepowania ttustych plam,

- czyszczenie strumieniowo-$cierne i przygotowanie powierzchni konstrukgji stalowej Sa2,5

- gruntowaniem farbg do gruntowania (ilo$¢ warstw wg punktu 2),

- malowaniem farbg miedzywarstwowg i nawierzchniowa (ilo$¢ warstw wg pt 2),

- uporzadkowanie placu robdt, wykonanie oston zabezpieczajacych

- odwiezienie substancji niebezpiecznych (pozostatosci po czyszczeniu konstrukcji, puste opakowania po
farbach, pedzle, walki itp.) dla Srodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

- Prace zwigzane z konstrukcjg stalowa, balustradami, tozyskami.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powioki malarskiej w okreslonych
warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.3. Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
$rednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.4. Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajq sie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podfoze
lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chiodniejsze podtoze. W Polsce najczesciej
wystepuje latem i jesienia.

1.4.5. Rozcienczalnik - lotna ciecz, ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.6. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane Srodki zwiekszajace odpornosc
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogo6ine wymagania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za
ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty powinny by¢ przedstawione do akceptacji Inspektora Nadzoru, a materiaty do
zabezpieczenia antykorozyjnego aprobate IBDiM.
Materiaty do czyszczenia i przygotowania konstrukcji stalowej:
- piasek kwarcowy do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
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Przyktadowy materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego:

1) gruntowanie farbg epoksydowq 1x100 pm
2) malowanie miedzywarstwowe farbg epoksydowgq 1x100 pm
3) malowanie nawierzchniowe emalig poliwinylowg 1x50 pm

Razem: 250 um
3. SPRZET

Czyszczenie konstrukcji przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet musi zapewnia¢ strumien
odoliwionego i suchego powietrza. Krawedzie ostre nalezy zeszlifowaC przy pomocy szlifierki i
zabezpieczy¢ farbg podktadowg przy uzyciu pedzli.

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ sposobem recznym przy uzyciu pedzli, watkdw lub natryskiem
bezpowietrznym.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace pakowania, przechowywania i transportu materiatdw lakierowych
podano SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
W normie PN-89/C-81400 stosownie do wskazan wyroby lakierowe nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami
atmosferycznymi, a wyroby rozpuszczalnikowe ponadto powinny by¢ przechowywane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej.
Transport wyrobow lakierowych powinien spetniaC warunki zabezpieczajace dostarczenie wyrobow od
producenta do odbiorcy w stanie nieuszkodzonym, przy czym warunki te muszg by¢ zgodne z
obowigzujacymi przepisami dotyczacymi przewozu materiatdw niebezpiecznych.
Wyroby malarskie nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Opakowania transportowe nalezy uktada¢ w $rodkach transportu Scisle obok siebie, otworami nalewowo -
wylewowymi skierowanymi ku gorze. Miedzy rzedami opakowan oraz Scianami $rodka transportu nie
powinno by¢ wolnych przestrzeni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Malowanie referencyjne
Przed przystapieniem do wykonywania prac antykorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ malowanie
referencyjne, ktdre jest podstawg do udzielenia przez producenta farb (dostawce) gwarancji na wykonang
powtoke.
W obecnosci przedstawiciela producenta i pod jego nadzorem, Wykonawca, na wybranych fragmentach
konstrukcji o okreslonej powierzchni (wg normy DIN 55928) wykona zabezpieczenie antykorozyjne.
Po oczyszczeniu powierzchni przedstawiciel producenta dokonuje jej odbioru. Uzna ja za dobrze
przygotowana w przypadku gdy:
powierzchnia oczyszczona do stopnia Sa 2.5 i okreslonej chropowatosci (dla danego wyrobu) takze w
miejscach trudno dostepnych,
- braku zawilgocenia w miejscach trudno dostepnych i na powierzchni,
- braku ostrych krawedzi (stepionych do r,;,=2.5 mm),- dotyczy cietych nowych konstrukgji
- odpowiednich warunkéw atmosferycznych tj. brak opaddw, odpowiednia temperatura powietrza i
konstrukcji, wilgotnosc.
Gdy ktore$ z powyzszych wymagan nie jest spetnione, powierzchnia nie nadaje sie do malowania i nalezy
ja ponownie przygotowac i oczyscic.
W przypadku, gdy powierzchnia zostata prawidtowo oczyszczona i przygotowana wg opini przedstawiciela
producenta i sg wymagane warunki atmosferyczne, nie uptyneto wiecej niz 6 h (tj. czas od oczyszczenia
do zabezpieczenia powierzchni), przedstawiciel producenta wydaje zgode na zabezpieczenie konstrukcji
farbg podkfadowa, przygotowang zgodnie z wymaganiami producenta. Wszystkie ostre krawedzie nalezy
pomalowac recznie w celu otrzymania wiasciwej grubosci powtoki. Po wyschnieciu warstwy powtoki
przedstawiciel producenta dokona pomiaru grubosci. Jezeli grubo$¢ warstwy jest niewystarczajagca w
stosunku do projektowanej, zaleca powtdrne malowanie do osiggniecia wymaganej grubosci. Po
wyschnieciu ponownie mierzy grubos¢ powtoki. Jezeli jest ona zgodna z projektowana, sq odpowiednie
warunki atmosferyczne, zaleca natozenie kolejnej warstwy zestawu antykorozyjnego (tj. farby
nawierzchniowej) przygotowanej zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy pomalowac recznie w celu
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uzyskania odpowiedniej grubosci. Wykonawca w trakcie wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego
powinien sie stosowa¢ do wymagan i zalecen przedstawiciela producenta, jakie zostaty postawione w
trakcie malowania referencyjnego. Wymalowanie wykonane przez Wykonawce w trakcie malowania
referencyjnego i pdzniej musi miec ten sam kolor i odcien (brak widocznych rdznic).

5.2. Wymagania ogélne

Wykonawca powinien posiada¢ dosSwiadczenie w prowadzeniu prac antykorozyjnych i odpowiedni
sprzet (zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru) do ich prowadzenia. Wskazane jest, aby Wykonawca
ubezpieczyt zabezpieczenie antykorozyjne na poczet ewentualnych poprawek wykonywanych w ramach
gwarancji.
Wykonawca powinien zakupi¢ farby gtéwnie nawierzchniowe z jednej partii, aby unikna¢ réznych odcieni
jednego koloru.
Wskazane jest, aby nad pracami antykorozyjnymi byt prowadzony nadzér ze strony producenta farb w
celu unikniecia pdzniejszych niescistosci, co do czasu udzielenia gwarancji na zabezpieczenie
antykorozyjne.
Dopuszczalny stopien skorodowania po okresie gwarancji ustala sie na Ri 0 wg PN-ISO 4628/3.

5.3. Czyszczenie konstrukcji

Powierzchnie stalowe mogg by¢ czyszczone metodami strumieniowo — $ciernymi.
Stopien czystosci powierzchni stalowych oczyszczanych metodami recznymi, reczno-mechanicznymi i
strumieniowo - Sciernymi, najczesciej stosowanymi w praktyce przemystowej okresla sie zgodnie z PN-ISO
8501-1:1996, natomiast chropowato$¢ podtoza zgodnie z PN-87/M-04251. Typowa chropowatos¢
powierzchni stalowych po procesie czyszczenia strumieniowo - $ciernego, charakteryzowana parametrem
Rz, wynosi 30-70 um.

5.4. Przygotowanie farb do malowania

Farby dostarczane sq odbiorcom najczesciej w postaci gotowej do uzycia i posiadajg konsystencje
odpowiednig do zalecanej techniki nakltadania. Stosowanie farb powinno by¢ jednak poprzedzone
wykonaniem czynnosci przygotowujacych wyrob do malowania.

5.5. Warunki prowadzenia prac malarskich
Istotnymi czynnikami wptywajacymi na jako$¢ powtok malarskich, poza przygotowaniem farby i
podtoza do malowania, sg temperatura i wilgotnosc.

5.5.1. Temperatura

Temperatura jest czynnikiem decydujacym o szybkosci procesow fizykochemicznych podczas wysychania
powlok. Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od +15°C do
+30°C. Wiekszos¢ farb moze by¢ naktadana réwniez w nizszych temperaturach, juz od +5°C, natomiast w
temperaturze do -10°C mozna stosowac tylko wyroby schnace fizycznie, jak chlorokauczukowe, winylowe,
akrylowe, bitumiczne oraz specjalne epoksydowe utwardzane w niskich temperaturach..

Temperatura podtoza stalowego podczas malowania, dla unikniecia kondensacji wilgoci na powierzchni
powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajacego powietrza.

5.5.2. Wilgotnos¢

Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskuje sie podczas malowania przy wilgotnosci wzglednej powietrza
ponizej 80 %. Wzrost wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 % stwarza korzystne warunki do
tworzenia sie na powierzchni warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczynia sie do zmniejszenia
szybkosci wysychania wymalowania.

5.6. Metody naktadania farb
Przyjmuje sie naktadanie farb za pomocg pedzli lub watkdw oraz metodg natryskowa.

5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wyroby lakierowe zawierajg rdzne substancje dziatajace szkodliwie na organizm ludzki, przede
wszystkim rozpuszczalniki, pigmenty oraz utwardzacze farb epoksydowych i poliuretanowych.
Stopien niebezpieczenstwa zalezy od rodzaju substancji, jej toksycznosci i lotnosci, stezenia par substangji
w powietrzu, gestosci par i rodzaju ekspozycji.
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Organizator prac malarskich w celu zminimalizowania szkodliwego wptywu substancji toksycznych na
organizm pracownikdow powinien stosowac dostepne S$rodki zaradcze w celu prowadzenia prac w sposdb
najbardziej bezpieczny dla ludzi:

» zaopatrzy¢ pracownikdw w sprzet ochrony osobistej: ubranie z nakryciem gtowy, okulary, rekawice
ochronne, specjalne kremy ochronne, maski z pochtaniaczami substancji wystepujacych w Srodowisku
pracy lub doprowadzeniem $wiezego powietrza,

« zapewnic $rodki do zmywania ze skory resztek farb lub ich sktadnikow,

 wydzieli¢ miejsca umycia sie, odpoczynku i spozywania positkow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wyniki kontroli prowadzonych robdt malarskich wpisuje sie do dziennika budowy. Winny znalezé
sie w nim nastepujace dane:
- daty i sposob wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru
- pomiary klimatyczne
- daty i metody nakfadania pokrycia malarskiego oraz uwagi nadzoru dotyczace tego zabiegu
- pomiary grubosci poszczegdlnych powtok
- przyjety zestaw malarski oraz zuzycie farb na jednostke powierzchni i na catos¢ prac
- pomiary grubosci powtoki
- orzeczenie nadzoru przyjmujacego roboty podajace charakterystyke stwierdzonego pokrycia i
zgodnos$¢ wykonawstwa z dokumentacjg techniczna.

6.1. Kontrola przygotowania powierzchni

Przy ocenie przygotowania powierzchni nalezy sprawdzic:
- stopien czystosci podtoza,
- chropowatos¢,
- odttuszczenie,
- odpylenie,
Ocena stopnia czystosci powierzchni stalowych wymaga duzego do$wiadczenia. Kontrole stopnia czystosci
mozna przeprowadzi¢ w poréwnaniu do barwnych wzorcow fotograficznych zataczonych do norm:
« PN-ISO 8501-1 ,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.”,
» ZN-89/101124 - ,Stopnie czystosci powierzchni pokrytych powtokami farb do czasowej ochrony przed
ostatecznym malowaniem”.
Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szczegdlng uwage nalezy zwrocic na doktadne
oczyszczenie szwow spawalniczych, ztaczy, miejsc trudnodostepnych, gdzie czesto pozostajq
zanieczyszczenia.
W przypadku chemicznych metod oczyszczania nalezy sprawdzi¢ pH powierzchni, ktore powinno wynosi¢
6-7.
Bardzo niepozadanym zanieczyszczeniem, ktére musi by¢ usuniete z kazdego podtoza przygotowanego do
malowania, jest kurz i pyt. Obecno$¢ pytu mozna stwierdzi¢ przez przetarcie powierzchni czysta bialg
szmatka. Ocene skutecznosci odpylenia mozna przeprowadzi¢ zgodnie z normg ISO 8502-3, przy pomocy
paska tasmy samoprzylepnej o dtugosci okoto 15 cm. Pasek nakleja sie na badang powierzchnie,
trzykrotnie przesuwa sie po nim kciukiem, a nastepnie nakfada sie na kontrastowe podtoze i poréwnuije z
rysunkiem wzorcowym.
Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie powietrzem nalezy zwrdcic uwage, aby powietrze byto
pozbawione oleju. Dotyczy to réwniez powietrza uzytkowanego do napedu narzedzi do oczyszczenia.
Skutecznos¢ usuniecia zanieczyszczen jonowych z powierzchni mozna sprawdzi¢ stosujac opracowane
przez IMP testy stuzace do oceny ilosci chlorkéw i siarczanéw znajdujacych sie na powierzchniach do
malowania.

6.2. Kontrola procesu malowania

Kontrole procesu malowania przeprowadza sie

- po zagruntowaniu

- po natozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego

Uzyskanie prawidtowych wynikdw malowania wymaga Scistego przestrzegania zatozonej technologii
naktadania farb. Odnosi sie to szczegolnie do nizej wymienionych czynnikow:

« sprawdzenie stopnia wyschniecia uprzednio natozonej warstwy farby oraz zgodnosci czasu malowania z
zatozonym dla tej farby interwatem czasowym,

« sprawdzenie warunkéw atmosferycznych umozliwiajacych zaréwno malowanie jak i schniecie powtok,
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« kontrola przygotowania farb ( sprawdzenie zgodnosci typu i koloru farby z dokumentacjq ) oraz

wiasciwego wymieszania przed malowaniem oraz, jesli to konieczne, podczas malowania,

« badanie grubosci na mokro, ocena wygladu powtoki w trakcie malowania (zacieki, niedomalowania),

» sprawdzenie grubosci poszczegdinych powtok jak i grubosci catkowitej powtoki, ktére nie moga byc
mniejsze niz w pkt.2.

6.3. Kontrola jakosci powtok malarskich

Kontrole jakosci powtok malarskich przeprowadza sie
- po zagruntowaniu
- po natozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego
Podstawowym kryterium jakosci powtok sg nizej podane parametry:
« wyglad zewnetrzny powloki - nalezy stwierdzi¢, czy powtoka nie ma niedopuszczalnych wad
powierzchniowych, porownac kolor i stopien potysku z dokumentacja,
- pecherze
- odstawanie powtoki
- powtoka niewysuszona wykazujaca przylep
- miejsca niepokryte
- zacieki i zmarszczenia
- wytracenia ciat obcych w powtoce
Powinna odpowiadac klasie II wg ,Zalecen do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen
konstrukcji stalowych drogowych obiektéow mostowych IBDiM 1999r”,
- stopien wyschniecia powloki - okresla sie wg PN-79/C-81519, rozrdzniajacej 7 stopni schniecia,
» przyczepnos¢ powtoki - mozna oznaczy¢ zgodnie z PN-80/C-81531 metodq nacie¢ za pomocg nozy
Petersa lub metodg odrywowg (pull-off).
Liczba punktow pomiarowych 5.
« grubo$¢ powloki suchej - pomiar grubosci mozna przeprowadzi¢ metodami nieniszczacymi lub
niszczacymi, zgodnie z PN-93/C-81515; dobdr przyrzadu zalezy od rodzaju podtoza; grubo$¢ metodg
nieuszkodzeniowg mozna oznaczy¢ za pomocg przyrzadow magnetycznych lub elektromagnetycznych,
natomiast pomiar grubosci powlok metodami uszkodzeniowymi mozna wykonaé stosujagc do oceny
grubosci nacietej powtoki przyrzady optyczne lub mechaniczne. Pomiar grubosci powtok przeprowadza sie
w co najmniej 7 punktach elementu konstrukcji za pomocq przyrzaddw magnetycznych lub
elektromagnetycznych. Za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikow
uzyskanych z 5 pomiaréw po odrzuceniu dwdch najwyzszych odczytdw z serii 7 pomiardw.
Wyniki pomiardw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny speti¢ wymdg, aby 90% wynikdw
pomiaréw wykazywato wartos¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze miec
wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej.
Maksymalna grubos¢ nie powinna by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Liczba punktéw
pomiarowych 25.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m> malowanej powierzchni. Powierzchnie powioki malarskiej nalezy
okresli¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot

Odbiér zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego
robot. Na podstawie wynikow i kontroli przeprowadzonych wg p. 6 nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru
ostatecznego robot. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznac
za niezgodne z wymaganiami norm Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi SST i kontraktu.
W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest na wtasny koszt doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg
Dokumentacjq Projektowa, wymaganiami Zawartymi SST, kontraktu i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za 1 m? prawidtowo wykonanej powtoki antykorozyjnej o gruboéci minimalnej 250pm.
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Cena obejmuje réwniez:

- oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,

- zapewnienie niezbednych czynnikdw produkgji,

- oczyszczenie strumieniowo-Scierne powierzchni konstrukcji do stopnia Sa 2 1/2 i przygotowanie
krawedzi,

- wykonanie powioki malarskiej

- wykonanie ew. rusztowan,

- wykonanie stosownych badan,

- uporzadkowanie placu robot,

- odwiezienie substancji niebezpiecznych (pozostatosci po czyszczeniu konstrukgji, puste opakowania po
farbach, pedzle, walki itp.) dla srodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-71/H-97053, Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-79/H-97070, Ochrona przed korozja. Pokrycia malarskie. Ogdlne wytyczne.

PN-89/C-81400, Wyroby lakierowe. Pakowanie przechowywanie i transport.

PN-80/C-81531, Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci do podioza oraz przyczepnosci

miedzywarstwowej.

PN-93/C-81515, Wyroby lakierowe. Oznaczenie grubosci powtok.

PN-76/C-81516, Wyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralnosci powtok.

PN-73/C-81530, Wyroby lakierowe. Oznaczenie wzglednej twardosci powtok.

PN/ISO 8501 (3 czesci), Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

ISO 8501-1:1988, Stopnie skorodowania i stopnie czystosci niezabezpieczonych podtozy stalowych

oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

10. ISO 8501-2:1994, Stopnie przygotowania podiozy stalowych uprzednio malowanych, po usunieciu
fragmentdw zniszczonej powtoki.

11. ISO 8501-3 (w przygotowaniu), Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad
powierzchniowych.

12. ISO 8504 ( 3 czesci), Metody przygotowania powierzchni.

13. ISO 8504-1:1992, Metody przygotowania powierzchni. Wytyczne ogodlne.

14. 1SO 8504-2:1992, Metody przygotowania powierzchni. Metoda strumieniowo - $cierna.

15. ISO 8504-3:1992, Metody przygotowania powierzchni. Metoda reczna i mechaniczna.

16. PN-ISO 4628/3 Okreslenie stopnia skorodowania

17. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukgji stalowych drogowych

obiektow mostowych IBDiM 1999r.
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M.20.04.01. KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji drewnianej w ramach remontu mostu przez rzeke
Lega w m. Starosty.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wyminionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:
- przygotowanie i impregnowanie elementoéw drewnianych;
- montazem elementow,
- oznakowanie i zabezpieczenie robot
- podniesienie i opuszczenie mostu
- obnizenie lustra wody

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami i ST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Pomost drewniany- czeS¢ konstrukcji przesta mostu przekazujaca obcigzenia ruchome na
dzwigary sktadajace sie z pokfadu, chodnikow lub kraweznikdw.

1.5. 0golne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za
ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST oraz zaleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy budowie pomostu drewnianego zgodnie z zasadami n/n specyfikacji
technicznej sq :

2.1. Tarcica — bale obrzynane — z drewna iglastego , sosnowego klasy K27 o wilgotnosci 15%:
a) nasycone $rodkiem impregnujacym w nasycalni o nastepujacych wymiarach ;

- bale 28x26cm, balustrada 14x14 cm.

- pomost dolny: bale gr. 10 cm.

- pomost gorny: deski gr. 5 cm.

2.2 Sruby — o $rednicy M16 , wraz z podktadkami i nakretkami, o klasie wtasnoéc
mechanicznych min. 5.6, wytrzymatosci obliczeniowej R=230 Mpa, R=210 MPa
2.3 Gwozdzie

3. SPRZET
Sprzet stosowany przy robotach ciesielskich oraz sprzet do robdt zwigzanych z opuszczeniem skrzyni
drewnianej oraz wykonaniem robot ziemnych z nig zwigzanych wg opracowanego projektu robot.

4, TRANSPORT
Elementy drewniane powinny by¢ transportowane zgodnie z warunkami BHP i przepisami o ruchu
drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonywania Robot

Ogodlne zasady wykonywania Robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robdt,
uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedgq wykonywane roboty ciesielskie.
Roboty wykonywac zgodnie ze sztukaq ciesielska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola przed rozpoczeciem Roboét
Przed wykonaniem Wykonawca powinien sprawdzi¢ jakos¢ uzywanych materiatéw w zakresie
zgodnosci z wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji drewnianej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Sposdb odbioru Robot
Odbidr umocnienia skarp, rowow i Sciekdw obejmuije:
a) odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbidr ostateczny,
c) odbiér pogwarancyjny,
zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnoé¢ za 1 m® wykonanej konstrukcji drewnianej zgodnie z obmiarem i oceng jakosci Robdt w
oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania Robot obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow, montaz konstrukcji drewnianej,
- uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy z dziedziny budownictwa drewnianego.
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M.11.04.01. WYKONANIE SCIANEK SZCZELNYCH
STALOWYCH

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem $cianek szczelnych stalowych w ramach remontu mostu przez rzeke Lega w m. Starosty.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajacych i majacych na
celu wykonanie $Scianki szczelnej stalowej i obejmuja:
- wytyczenie Scianki
- dostarczenie sprzetu i materiatow
- przygotowanie podtoza pod prace sprzetu

- wbicie grodzic Gz-4 dtugosci 6,0 m

1.4. Okreslenia podstawowe
Brusy stalowe — elementy stanowigce $cianke o odpowiedniej wytrzymatosci i dtugosci

Pozostate okreSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i definicjami
podanymi w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Zasady ogdlne podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Stosowane materiaty muszg mie¢ $wiadectwo dopuszczenia do stosowania.
Na powierzchni grodzic nie dopuszcza sie rys, zawalcowania, wgniecenia, zgorzeliny, chropowatosci.
Odchytka od prostoliniowosci w obydwu ptaszczyznach nie moze przekracza¢ 3mm/m oraz 20mm na catej
dtugosci. Skrecenie wokot osi jest niedopuszczalne.

3. Sprzet

Uzywany sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i liczby wymaganiom okre$lonym w
SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.
Roboty mozna wykonywaé przy pomocy dowolnego sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru oraz musi by¢ sprawny i spetnia¢ warunki bezpieczenistwa higieny pracy.

4. Transport

Transport powinien odpowiada¢ wymaganiom, zawartym w SST DM.00.00.00. ,Wymagania
ogdlne”.
Przewozenie bruséow na teren budowy powinno odbywac sie $rodkami transportu zabezpieczajacymi je
przed odksztatceniem. Przewozi¢ nalezy zgodnie z przepisami bhp i zasadami ruchu drogowego.

5. Wykonanie robodt
Wymagania ogdlne podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

61



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

Whbijanie nalezy wykona¢ zgodnie z opracowang dokumentacjg. Prace mozna rozpocza¢ po wytyczeniu i
uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonania poszczegdlnych elementéw, zgodnosci wykonanych
robot z dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robot

Zasady ogdlne podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest 1 m dtugosci wbicia $cianki w planie. Nie dolicza sie do uzytej stali masy brusow,
ktore ulegly zniszczeniu z uwagi na niepoprawne wbijanie elementu. Zakresu robdt objetych
dokumentacjg projektowa, SST i ustaleniami Inspektora Nadzoru.

8. Odbior robot

Odbidr robot przebiega zgodnie z ustaleniami SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Odbiorowi podlegajg poszczegodlne fazy wykonywania Scianki szczelnej, sprawdzenie atestéw stosowanych
materiatow.

9. Warunki ptatnosci
Ogdlne zasady pfatnosci podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Ptatno$¢ zgodnie z jednostkami obmiaru na podstawie obmiaru i po odbiorze jakoSciowym robét.
Cena jednostkowa obejmuje:
1) dostarczenie sprzetu i materiatow
2) przygotowanie terenu pod maszyny
3) wbicie Scianki szczelnej
4) wyciagniecie Scianki szczelnej od strony nasypu
5) obciecie $cianki szczelnej
6) odwiezienie sprzetu
7) uporzadkowanie terenu w rejonie prowadzonych robot,
8) przeprowadzenie niezbednych badan.

10. Przepisy zwigzane

PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 10248-1/2 Grodzice. Wymagania i wymiary.
PN-84/H-93000 Walcdwka, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.
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